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EN SIK KULLANILAN KALİTELERİN
KİMYASAL DEĞERLERİ 4

St. 35,8 Max.0,17 0,10-0,35 0,40-0,80 0,04 0,04 - - - 360 - 480 235 25

St. 45,8 Max.0,21 0,10-0,35 0,40-1,20 0,04 0,04 - - - 410 – 530 255 21

15Mo3 0,12-0,20 0,10-0,35 0,40-0,80 0,035 0,035 - 0,25-0,35 - 450 – 600 270 22

13CrMo44 0,10-0,18 0,10-0,35 0,40-0,70 0,035 0,035 0,70-0,10 0,45-0,65 - 440 – 590 290 22

14MoV63 0,10-0,18 0,10-0,35 0,40-0,70 0,035 0,035 0,30-0,60 0,50-0,60 0,22-0,32 460 – 610 320 20
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St. 37,2 1,0038 0,19 - - 0,06 0,06 0,01 340,0 – 470,0 235 26

St. 37,3 1,0116 0,19 - - 0,05 0,05 - 340,0 – 470,0 235 26

St. 44,2 1,0044 0,24 - - 0,06 0,06 0,01 410,0 – 540,0 275 22

St. 44,3 1,0144 0,23 - - 0,05 0,05 - 410,0 – 540,0 275 22

St. 52,3 0,057 0,24 0,6 1,7 0,05 0,05 - 490,0 – 630,0  355 22

St. 35,0 1,0308 0,17 0,35 0,4 0,025 0,025 480 315 340-470 - - 235 6 25 25

St. 45,0 1,0408 0,21 0,35 0,4 0,025 0,025 580 390 440-570 - - 255 5 21 21

St. 52,0 1,058 0,22 0,55 1,6 0,025 0,025 640 490 490-630 - - 355 4 22 22

St. 30Si 1,0211 0,1 0,3 0,55 0,025 0,025 430 280 290-420 - - 215 8 30 30

St. 30Al 1,0212 0,1 0,05 0,55 0,025 0,025 430 280 290-420 - - 215 8 30 30
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